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Dans le commerce, on trouve deux types princi- 
paux de papiers absorbants, chacun d'eux ayant ses 
avantages et ses inconvenients propres. Les papiers 
du premier type qui sont obtenus a partir de pates 
natureiies a longues fibres (linters de coton par 
exemple), plus ou moins raffinccs, absorbent rapi- 
dement les liquides avec lesquels ils sont en contact. 
Leur capacity d'absorption est relativement limitee 
et une fois mouilles, ils n'ont aucune soliditeV Us 
conviennent done mal a I'essuyage proprement dit, 
car le frottement a l'etat mouille contre une surface 
quelconque les desagrege tres rapidement. Prati- 
quement, ils ne peuvent done servir efficacement 
que pour le nettoyage d'une surface a sec ou pour 
1'absorption de liquides a l'etat statique, comrae 
e'est le cas du papier buvard. . 

Les papiers du deuxieme type sont obtenus a 
partir de pates papetieres a longues fibres, et ils 
sont traites par une resine, comme par exemple une 
resine de melamine pour avoir une certaine resis- 
tance a l'etat mouille, Ce traitement abaisse cepen- 
x dant tres nettement la vitesse avec laquelle ces pa- 
) piers sont capables (Fabsorber un liquide, tout en 
maiutenant elevee leur capacite d'absorption. H 
s'en suit que ces papiers essuient nettement moins 
bien qu'un bon tissu, car ils ne sont pas capables 
d' absorber sufBsamment vite les liquides avec les- 
quels ils rentrent en contact. 

Le papier obtenu selon I'invention vise a remedier 
aux defauts respectifs de chacun de ces types de 
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papier est constitue* par deux types differents de 
fibres et par un liant. 

La premiere fibre utilisee pour la fabrication de 
ce papier est une fibre de cellulose regeneree, non 
fibrillee, comme par exemple la fibranne. E31e est 
coupee k des longueurs nettement superieures a 
celles des fibres papetieres usuelles (entre 5 et 



30 mm, de preference 10 mm). Son role est de consu- 
mer un reseau qui, lie par le liant utilise, permet 
d'obtenir une bonne resistance de I'ensemble a 
l'etat humide. De plus, le gonflement de la fibranne 
eiant important et tres rapide, celle-ci contribue 
a assurer au papier une vitesse et une capacite d'ab- 
sorption elevees. 

Le pourcentage des fibres de cellulose regeneree 
non fibrillee contenu dans le papier fabrique selon 
1'invention peut aller de 10 a 80 %; de preference 
on en utilise 40-55 %. 

Les interstices formes dans le reseau cr6e par la 
fibranne sont remplis par une fibre fibrillable natu- 
relle ou artificielle. Lorsqu'on emploie une fibre 
fibrillable naturelle (pates de bois ou autres), on 
obtient un papier plus rigide et plus dur. Les fibres 
fibrillables en cellulose regeneree ayant des dimen- 
sions de fibres et de fibrilles nettement infeneures, 
creent dans la masse du papier un reseau de capil- 
1 aires dont les dimensions sont plus petites que celles 
obtenues avec les fibres natureiies-: de ce fait elles 
permettent d'obtenir des vitesses d'absorption ele- 
vees, car la vitesse d'absorption est d'autant plus 
rapide que les dimensions des capillaires sont plus 
reduites. L'utilisation de fibres fibrillables de cellu- 
lose regeneree confere au papier moui!16 un toucher 
tres doux, semblable a celui d'une peau de chamois. 
Le pourcentage de fibre fibrillee peut varier de 20 
a 90 % de la masse totale du papier mais les meil- 
leurs resuitats sont obtenus lorsque ce pourcentage 
se situe ai2x slentouxs de 40-55 

Le hant utilise 1 dans la fabrication du papier selon 
1'invention a une importance considerable. Son rdle 
est d'assurer la liaison entre les elements dc structure, 
de conferer au papier^sa resistance a l'etat humide et 
ce faisant, de ne pas alterer les proprietes absor- 
bantes des differents constituants. 

Afin de satisfaire a ces exigences, le liant utilise" 
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est consume soit par une resine. thermoplastique 
sous forme He fibre par exemple, dont le point de 
fusion est compris dans les iimites de temperatures 
qu'on peut obtenir dans la sechcrie d'une machine a 
papier, soit par une colle a 1'etat de precipite ou de 
gel fractionne que la dessication rend insoluble 
dans Teau froide, soit enfin par un precipite de latex 
synthetique ou naturel dont les particules ont des 
dimensions convenables. 

Le pourcentage de liant utilise peut varier de 
2 a 40 % suivant la nature meme du bant et les 
caracteristiques recherchees. En general, lorsqu'on 
emploi des resines thermoplastiqucs ou des colles 
a 1'etat de gel, la meilleure resistance est obtenue 
pour des pourcentages allant de 2 a 8 %. Lorsqu'on 
emploie des precipites de latex synthetiques ou 
naturels, il peut etre necessaire d'inclure dans la 
masse du papier jusqu'a 40 % de liant. Les Hants 
( sont toujours utilises a 1'etat solide ou semi-solide, 
jamais en solution ou en emulsion et toujours ajou- 
tes a la pate avant le tirage sur machine. Ceci a 
pour but de creer une liaison par points, qui seule 
ne detruit pas le pouvoir absorbant du papier. 

On decrira maintenant deux exemples de realisa- 
tion de papiers selon 1'invention, mais il est bien 
entendu que ces exemples ne sont nullement limi- 
tatifs et que 1'invention s'etend a toute autre va- 
riante dans le meme esprit. 

Exemple 1. — On utilise un melange des fibres 
suivantes . : 

Fibranne de 3 deniers, coupee a 10 mm .... 45 % 
Fibre artificielle fibrillable dite Polynosic et 
raffinee a 80° SR (fibre fabriquee selon le 
procede du brevet francais n 0 985.847 du 
10 mai 1949, ayant pour titre a Perfection- 
nements a la fabrication , de rayonne de 

viscose ») 50 % 

Fibre d'alcool polyvinylique non formolee 
de 1 denier, coupee a 2 mm et vendue 
sous la marque t Vinylal» (point de fu- 
sion : environ 80 °C) 5 % 

On melange dans un cuvier la fibranne, la fibre 
artificielle raffinee et la fibre d'alcool polyvinylique. 
Ann d'obtenir une feuille vaiable, la concentration 
ne doit pas depasser 9 g/L II est possible de Faug- 
menter lorsqu'on utilise une fibranne ayant subi 
un ensimage special permettant une meilleure dis- 
persion en milieu aqueux. 

Avec le melange ainsi prepare, on tire sur la 
machine a papier une feuille ayant un poids de 100 g 
au metre carre. 11 est important dans ce cas de regler 
la secherie de faoon k avoir une temperature mini- 
mum de 85° k la surface du papier de maniere k pro- 
voquer la fusion de la fibre d'alcool polyvinylique 
et la formation de liaisons resistantes a 1'etat mouille. 

Le papier ainsi obtenu possede les caracteris- 
tiques mecaniques suivantes : 



Resistance a Teclatement : 
A sec : 4 325 g/cm 2 ; 
Au mouille : 2 650 g/cm-. 

Indice d'eclatement (rapport entre la resistance 
a i'eclatement et le poids au m 2 ) : 
A sec : 43,5; 
Au mouille : 26,6. 
Resistance a la dechirure ainorcee : 
A sec : 195 g; 
Au mouille : 346 g. 

II est a noter en effetque du fait del'assoupiissement 
qui se produit a 1'etat mouille, toutes les fibres re- 
sistent a I'efTort de traction. II en resulte que la 
resistance a la dechirure est plus elevee a 1'etat 
mouille qu'a 1'etat sec. 

Pouvoir absorbant (% d'eau absorbee par rap- 
port au poids <lu papier sec) : 

a. Papier ordinaire k 100 g/m 2 a base* de pate 
Kraft k longues fibres, renforce par une resine : 

140 %; 

b. Papier selon Fexemple 1 : 403 %. 
Vitesse d'absorption (hauteur d'imbibition d'un 

papier tenu vertdcalement et partiellement immerge 
dans 1'eau) exprimee en mm pour 10 minutes : 

a. Papier ordinaire k base de pate Kraft a longues 
fibres, renforce par une resine : 30 mm ; 

b. Papier selon 1'exemple 1 : 62 mm. 
Exemple 2. — On utilise le, melange suivant : 

Fibranne de 1,5 denier, coupee k 8 mm 55 % 

Linters de coton ramnes k 40° SR 40 % 

Carboxymetbylcellulose vendue sous la 
marque « Blanose R. 195 » et precipit.ee 

par le sulfate d'alumine . . 5 % 

On melange dans un cuvier la fibranne et les 
linters de coton. 

Par ailleurs, on prepare une solution de carbo- 
xymetbylcellulose k 2 % dans une pile, et, la 
pile etant en marche, on y verse une solution de 
sulfate d'alumine a 10 % en quantite telle que 
le poids de sulfate d'dumine utilise represente 
15 % de la quantite de carboxymethylcellulose 
mise en ceuvre. R se forme alors un precipite du sel 
d'aluminium de la carboxymetbylcellulose, et on 
laisse fonctionner la pile a 1'afileurage pendant un 
temps pouvant varier de 2 a 15 minutes 
suivant la contenance de la pile afin d'obtenir la 
granulometrie desiree. On verse alors le tout dans 
le cuvier contenant la fibranne et les linters, et apres 
melange, on tire une feuille sur la machine k papier 
comme dans Texemple precedent. 

Le papier obtenu presente des caracteristiques 
mecaniques en tous points comparables k celles 
de 1'exemple 1. 

Les papiers selon 1'invention du Bit de leur pou- 
voir d^absorption elevd et de leur resistance a. 1'etat 
mouille conviennent pour un grand nombre d'appli- 
cations, par exemple pour le nettoyage des vitres, 
des glaces, des pare-brises et carrosseries d'automo- 



biles, pour le sechage rapide des epreuves photo- 
graphiques. lis peuvent etre avantageusement uti- 
lises comme essuie-mains, pour le lavage de la 
vaisselle; ils peuvent egalement remplacer dans une 
certaine mesure les peaux de chamois. 

Ces papiers du fait de leur forte resistance au 
mouille peuvent meme etre laves a la main ou a la 
machine, en eau tiede, avec du savon ou des produits 
detersifs usuels. 

RESUME 

Papiers absorbants resistants a Tetat mouille, 
a base de fibres artificielles en cellulose regeneree, 
comprenant ; 

1° Des fibres longues non fibrillables de cellulose 
regeneree constituant un reseau de soutien; 

2° Des fibres courtes fibrillees de cellulose rege- 
neree ou de cellulose naturelle qui remplissent les 
interstices du reseau de soutien; 

3° Un agent liant qui assure la liaison des fibres 
longues entre elles et avec les fibres courtes, sans 
alterer leurs proprietes absorbantes. 

L'invention comporte notamment les elements 
suivants consideres isolement ou en combinaison 
quelcoi.que : 

a. On utilise comme fibre iongue non-fibrillee, 
la fibranne ordinaire dans la proportion de 10-80 %, 
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dc preference dans la proportion de 40-55 %, par 
rapport au poids total du papier; 

b. On utilise comme fibre courte fibrillee des 
fibres de cellulose naturelle ou regeneree dans la 
proportion de 20-90 %, de preference dans la 
proportion de 40-55 %, par rapport au poids 
total du papier; 

c. On utilise comme fibre courte fibrillee des fibres 
dites Polynosic; 

d. On utilise comme liant une resine thermos- 
plastique, ou une colle a 1'etat precipite ou gelifie. 
ou un precipite de latex naturel ou synthetique, 
dans la proportion de 2-40 % par rapport au poids 
total du papier: 

e. Le liant est constitue par des fibres d'alcool 
polyvinylique qui sont coalescees par un traitement 
thermique; 

/. Le liant. est constitue par un gel du sel d'alumi- 
nium de la carboxymethyicellulose; 

g. Le liant se presente a Tetat solide ou a Fetal 
de gel ou de precipite, de facon a creer dans le papier 
une liaison par points espaces les uns des autres. 
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